Produkte aus Metall und Faserverbund /\/

aCC-Prozess (“Automated Composite Compression Process”)

Composite Strukturbauteile im 10-Minutentakt

Faser-Chips, eine Kombination aus thermoplastischer Matrix und Verstarkungsfasern, werden in
einem Werkzeug unter Druck und Temperatur automatisiert zu komplexen 3D-Formteilen gepresst.
Der Bauteilkomplexitdt sind nahezu keine Grenzen gesetzt, seien es prazise Gewindeabformungen,
passgenaue Prazisionsbohrungen, integrierte Verbindungselemente oder Wandstarkenspriinge. Die
mechanischen Eigenschaften lassen sich (iber die Lange und Art der Faser-Chips gezielt und
spezifisch einstellen —in einer Bandbreite von Aluminium bis hin zu Eigenschaften im Bereich von
Endlosfasern — und dies bei einer 40% geringeren Dichte als Aluminium!

aCC-Bauteile eignen sich insbesondere fiir diejenigen Einsatzgebieten, in denen Spritzgussteile auch
mit Kurzfaserverstarkung zu tiefe mechanische Werte aufweisen und Aluminium-Bauteile zu schwer
sind.

[ Wandstarkenspriinge ]

[ Gewindeabformung ]

Passbohrungen

3D Designfreiheit

[ Funktionsintegration ]

Inserts

Durch die automatisierte Herstellung ist in der Serienproduktion eine hohe Reproduzierbarkeit
gewadhrleistet sowie je nach Bauteilgrosse eine Ausbringrate von bis zu 100'000 Bauteilen pro Jahr
erreichbar. Anders als bei duroplastischen Matrixsystemen ist ein vollstandiges Recycling der
Faserchips mittels Hochspannungsfragmentation moglich, wobei die Chips anschliessend wieder dem
aCC-Prozess zugefiihrt werden kénnen.

[ Gewichtsoptimierung ]

lhre Anforderungen definieren den Werkstoff...

e Matrixmaterial: PA, PC, PEEK, PEI, PPS, PES
e Verstarkungsfasern: hauptsachlich Kohlestoff- und Glasfasern
e Dichte” von 1.36 bis 1.60 g/cm?

e Faservolumengehalt” von 45% bis 58%
* abhadngig von der Wahl des Matrixmaterials sowie den Verstarkungsfasern

Haben wir lhr Interesse geweckt? Kontaktieren Sie uns unter mail@naegeli.ch — gerne unterstitzen
wir Sie bei lhrer nachsten Innovation! Nageli Swiss AG kann aber noch mehr: Besuchen Sie uns unter
www.naegeli.ch und erfahren Sie mehr iber unser Know-how.

In Zusammenarbeit mit ch}ss composite

Nagell SWISS AG scestrasse 4, Postfach, CH-8594 Giittingen Tel +4171694 5010 Fax +4171694 5011 mail@naegeli.ch www.naegeli.ch
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